Kruhové vodici tyce

e Velké skladové zasoby vodicich tyci

e Déleni na pozadovanou délku z metraze
e Upravy vodicich ty¢i dle specifikace zakaznik(

Kombinaci rznych typl kruhovych vodicich tyci, kulickovych linearnich pouzder, domkd pro
kulickova pouzdra, podpér a dalsiho prislusenstvi lze vytvaret rlzné varianty celkem presnych
a nenarocnych linearnich vedeni a systému pro Sirokou skalu aplikaci.

Kruhové vodici tyce jsou povrchové kalené a brousené, pripadné také s povrchovou Upravou
tvrdochromem nebo nerezové.

Dodavame nejen plné, ale i duté (vrtané) provedeni vodicich tyci, nejen v metrickych, ale
i v palcovych rozmérech.



Kruhové vodici tyce

Prehled sortimentu
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Indukéné kalené a brousené vodici tyce z uhlikové oceli Cf53

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z uhlikové oceli Cf53 palcovych rozmérd

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z uhlikové oceli Cf53 s povrchovou Upravou tvrdochromem

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z uhlikové oceli Cf53 s povrchovou Upravou tvrdochromem, palcovych rozmérd
Indukéné kalené a brousené vodici tyce z nerezové oceli X90CrMoV18

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z nerezové oceli X90CrMoV18 palcovych rozméru

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z nerezové oceli X46Cr13

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z nerezové oceli X46Cr13 palcovych rozmér(

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z nerezové oceli X46Cr13 s povrchovou Upravou tvrdochromem

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z uhlikové oceli C60, duté

Indukéné kalené a brousené vodici tyce z uhlikové oceli C60 s povrchovou tpravou tvrdochromem, duté

Prevodnik jakostnich norem pro ocel - pouze orientaéni, shoda neni absolutni

Euronorm Werkstoff AFNOR
\'[ 8
C53 Cf53 1.1213 XCA48TS 070MS C53 S50C 1050
EN10083-2 DIN17212
C45E Ck45 1.1191 XC45 080N45 C45 S45C 1045
EN10083-2 DIN10083
C60 C60 1.0601 1C60 60HS C60 S58C 1060
EN17200 DIN17200
X46Cr13 X46Cr13 1.4034 Z44Cr13 4205845 X40Cr14 - 420C
EN10088-3 DIN17440
X90CrMoV18 X90CrMoV18 1.4112 - - - - 4408
EN10088-3 DIN10088-3




Kruhové vodici tyce

Chemické slozeni - % hmotnosti

min 0,50 0,15 0,40

Cf53 max 0,57 0,35 0,70 0,025 0,035
min 0,42 0,50
CA45E max 0,50 0,40 0,80 0,030 0,035 0,40 0,40 0,10
min 0,57 0,60
Cc60 max 0,65 0,40 0,90 0,030 0,035 0,40 0,40 0,10
min 0,42 12,5
X46Cr13 max 0,50 1,0 1,0 0,045 0,030 14,4
min 0,85 17,0 0,9 0,07
X90CrMoV18 max 0,95 1,0 1,0 0,040 0,015 19,0 1,3 0,12

Mechanické vlastnosti

Pevnost Mez
Kéd Vnéjsi v tahu kluzu  Taznost Tvrdost Tvrdost
produktu pramér Rm Re A jadra povrchu
mm Mpa Mpa % HB
W. WV P<18 700-850  min.475  min.10
' f - i i max.223 62+2
WZ, WVZ Cf53 18 <@ <100 610-760 min.340 min.16
@ >100 min.560 min.275 min.16
P<16 min.710  min.500 min.6 min.200
W, WV, CA5E 16 <@ <20 min.650  min.410 min.7 min.200 .
Wz, WvZ 20<@<100 min580 min.305 min.16  180-225
@ >100 min.560  min.275  min.16  180-225
P<16 min.720 min.390 min.11
‘x\,l:v Cce0 16 < @ <40 min.700  min.350 min.12  max.241 63+2
40< @ <80 min.670 min.240 min.12
WRA, [ x90crMoVvis P <60 750-900 max.265 56 +3
WRAZ
WRB,
WRBZ, X46Cr13 P <60 650-800 max.245 55 +3
WRBV

*  Na vyzadani jako alternativa k Cf53



Kruhové vodici tyce

Ra02 { — | t,/1000

Indukcné kalené a brousené vodici tyce

Cf53 ‘

Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost Valcovitost Pfimost
vyrobku délka vrstva SHD tolerance hé t1

DIN ISO15787

a 0,10 wa 4000 0,5-0,8 0/-8 4 5 0,16
5 0,15 W5 6000 0,5-0,8 0/-8 4 5 0,16
& 0,22 Wé 4000 0,5-0,8 0/-8 4 I3 0,16
8 0,39 wa 4000 0,6-0,9 0/-9 4 I3 0,16
10 0,62 wWio 6000 0,7-1,0 0/-9 4 3 0,12
12 0,89 wWi2 6000 0,8-1,2 0/-11 5 8 0,12
13 1,04 w13 6000 0,8-1,2 0/-11 5 8 0,12
14 1,21 w14 6000 0,9-13 0/-11 5 8 0,12
15 1,39 W15 6000 1,0-14 0/-11 5 8 0,12
16 1,58 W16 6000 11-15 0/-11 5 8 0,1
18 2,00 wis 4000 11-15 0/-11 5 8 0,1
20 2,44 W 20 6000 1,2-15 0/-13 & 8 0,1
22 208 w22 6000 1,2-15 0/-13 & 8 0,1
24 3,55 W24 6000 14-16 013 & 8 0,1
25 3,85 w25 6000 156-17 0/-13 & 9 0,1
28 4,83 w28 6000 15-18 0/-13 3 9 0,1

30 5,55 W 30 6000 15-19 0/-13 3 9 0,1
32 6,31 wa2 6000 15-19 0/-16 7 1 0,1
35 7,55 W as 6000 15-19 0/-16 7 1 0,1
40 .86 W a0 6000 1,6-2,0 0/-16 7 11 0,1
45 12,48 was 6000 16-2,0 0/-16 7 11 0,1
50 1541 W50 6000 22.26 0/-16 7 11 0,1
55 18,64 W55 6000 22.26 0/-19 8 13 0,1
&0 22,18 W &0 6000/7000 22-26 0/-19 8 13 0,1
65 26,03 W 65 6000/7000 22.26 0/-19 8 13 0,1
70 30,1¢ w70 6000/7000 22-2,6 0/-19 8 13 0,1
75 34,66 W75 6000/7000 22-2,6 0/-19 8 13 0,1
80 3244 Wao &000/7000 22-26 019 8 13 0,1
90 49,91 W0 6000/7000 2,2-32 0/-22 9 13 0,2
100 6162 w100 6000/7000 22-32 0/-22 9 13 0,2
120 88,73 w120 6000/7000 25-40 0/-22 10 16 0,2

Tvrdost povrchu: 62 +2 HRC Barevny kéd:

Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um

Zluty



Kruhové vodici tyce

Indukcné kalené a brousené vodici tyce
s povrchovou upravou tvrdochromem

Cf53

Kéd Standardni Prokalena Standardni
vyrobku délka vrstva SHD tolerance h7

DIN 1SO15787

«'— t,/1000

v

____WV___

—ATt]

Lo

Kruhovitost
t1

Valcovitost Pfimost

a 0,10 wva 4000 05-08 0/-12 6 10 0,16
5 015 Wvs 6000 05-08 0/-12 6 10 0.16
6 0,22 WV 6 6000 05-08 0/-12 6 10 0,16
8 0,39 wvs 6000 06-09 0/-15 6 10 0,16
10 0,62 WV 10 6000 07-1,0 0/-15 6 10 0,12
12 0,89 wv 12 6000 08-1.2 0/-18 8 12 012
13 1,04 wv 132 6000 08-12 0/-18 8 12 0,12
14 1,21 wvia 6000 09-13 0/-18 8 12 0,12
15 1,39 wv1s 6000 10-14 0/-18 8 12 0,12
16 1,58 WV 16 6000 11-15 0/-18 8 12 0,1
18 2,00 wv1s 6000 11-15 0/-18 8 12 0,1
20 2,46 WV 20 6000 12-15 0/-21 9 12 01
22 298 Wy 22 6000 12-15 0/-21 9 12 01
24 3,55 wv 24 6000 14-1,6 0/-21 9 12 0,1
25 3,85 WV 25 6000 15-17 0/-21 9 12 0,1
28 483  Wv2s 6000 15-18 0/-21 9 12 01
30 5,55 WV 30 6000 15-19 0/-21 1 12 0,1
32 6,31 wv 32 6000 15-19 0/-25 1 15 0.1
35 7,55 wv3s 6000 15-19 0/-25 1 15 0.1
a0 9,86 WV 40 6000 16-20 0/-25 1 15 0,1
as 12,48 wv as 6000 16-20 0/-25 1 15 0.1
50 15,41 WV 50 6000 22-26 0/-25 1 15 0,1
55 18,64 wvss 6000 22-26 0/-30 12 15 0,1
60 22,18 WV60  6000/7000 22-26 0/-30 12 15 0.1
65 26,03 WV65  6000/7000 22-26 0/-30 12 15 0.1
70 30,19 WV70  6000/7000 22-26 0/-30 12 15 0,1
75 34,66 WV75  6000/7000 22-26 0/-30 12 15 0,1
80 39,44 WV80  6000/7000 22-26 0/-30 12 15 0.1
90 49,91 WV90  6000/7000 22-32 0/-35 14 17 02
100 61,62  WV100  6000/7000 22-32 0/-35 14 17 02
120 8873  WV120  6000/7000 25-40 0/-35 14 17 0.2
Tvrdost povrchu: 62 +2 HRC Barevny kéd:
Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um
Chromova vrstva: min. 10 um Zeleny

Tvrdost chromové vrstvy:  min. 900 HV (0.1



Kruhové vodici tyce

Ra02 { —— | t,71000
Y

Indukcné kalené a brousené vodici tyce W2z
. LW
palcovych rozmért )

Cf53 =41 HOL

Hmotnost Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost  Valcovitost PFimost
vyrobku délka vrstva SHD tolerance

DIN 1SO15787 Trida ,L“

1/4 6,35 025 WzZé 237 0,019-0,031  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0002 0,008
3/8 9,525 056 WZ9 237 0,027-0,039  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0002 0,008
1/2 12,7 0,99 Wz12 237 0,031-0,047  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0003 0,008
5/8 15875 1,55 WZ15 237 0,043-0,059  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0003 10,008
3/4 1905 224 Wz19 237 0,047-0,059  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0004 0,008
1 25,4 3,98 Wz25 237 0,059-0,066  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0004 0,008
1% 31,75 621 wWz31 237 0,059-0,074  -0,0005/-0,001  0,0003 0,0004 0,004
1% 38,1 894 Wz38 237 0,062-0,078  -0,0006/-0,0011  0,0003 0,0004 0,004
2 508 1590 WZ50 237 0,086-0,102  -0,0006/-0,0013  0,0003 0,0004 0,004
2% 5715 20,13 WZ57 237 0,086-0,102  -0,0007/-0,0015  0,0003 0,0005 0,004
2w 635 2485 WzZé63 237-276  0,086-0,102 -0,0007/-0,0015  0,0003 0,0005 0,004
3 762 3578 WzZ76 237-276  0,086-0,102  -0,0008/-0,0017  0,0003 0,0005 0,004
Tvrdost povrchu: 62 +2 HRC Barevny kéd:
Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um

Zluty s bilym pruhem



Kruhové vodici tyce

Ra02

r——[ w100
Indukéné kalené a brousené vodici tyce - | wvz

s povrchovou upravou tvrdochromem )
palcovych rozmérti AT MO!*‘

Cf53

Kod
vyrobku

Standardni Kruhovitost  Valcovitost PFimost
tolerance t1 t2 t3
Trida ,,L“

Prokalena
vrstva SHD
DIN 1SO15787

Standardni
délka

Hmotnost

Kg/m

inch

inch

inch

1/4 6,35 025 WVZé 237 0,019-0,031  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0002 0,008
3/8 9525 056 WVZ9 237 0,027-0,039  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0002 0,008
1/2 12,7 0,99 WVZ12 237 0,031-0,047  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0003 0,008
5/8 15875 1,55 WVZ15 237 0,043-0,059  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0003 0,008
3/4 19,05 224 WVZ19 237 0,047-0,059  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0004 0,008

1 254 3,98 WVZ25 237 0,059-0,066  -0,0005/-0,001  0,0002 0,0004 0,008
1% 31,75 621 WVZ31 237 0,059-0,074  -0,0005/-0,001  0,0003 0,0004 0,004
1% 38,1 8,94 WVZ38 237 0,062-0,078  -0,0006/-0,0011  0,0003 0,0004 0,004
2 50,8 1590 WVZ50 237 0,086-0,102  -0,0006/-0,0013  0,0003 0,0004 0,004
2% 57,15 20,13 WVZ57 237 0,086-0,102  -0,0007/-0,0015  0,0003 0,0005 0,004
2% 635 2485 WVZ63 237-276  0,086-0,102  -0,0007/-0,0015  0,0003 0,0005 0,004
3 762 3578 WVZ76 237-276  0,086-0,102  -0,0008/-0,0017  0,0003 0,0005 0,004
Tvrdost povrchu: 62 + 2 HRC Barevny kdd:

Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um

Chromova vrstva: min. 10 pm Zeleny s bilym pruhem

Tvrdost chromové vrstvy:  min. 900 HV (0.1



Kruhové vodici tyce

Bag2 M| t/1000

Indukéné kalené a brousené vodici tyce

{ oceli ! - | WRA
z nerezoveé oceli )
X90CrMoV18 AT HOL

Pramér = Hmotnost Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost Valcovitost Pfimost
vyrobku délka vrstva SHD tolerance hé t1 t2 t3
DIN 1SO15787
mm
6000 4 5 0,16
é 022 WRA 6 6000 05-08 0/-8 4 6 0,16
8 0,39 WRA 8 6000 0,6-0,9 0/-9 4 6 0,16
10 062 WRA 10 6000 0,7-1,0 0/-9 4 6 0,16
12 0,89 WRA 12 6000 08-1.2 0/-11 5 8 0,12
14 1,21 WRA 14 6000 09-13 0/-11 5 8 0,12
15 1,39 WRA 15 6000 1,0-14 0/-11 5 8 0,12
16 1,58 WRA 16 6000 1L1=1.5 0/-11 5 8 0,12
20 2,46 WRA 20 6000 1.2-15 0/-13 6 9 0,1
25 3,85 WRA 25 6000 1.5-1,7 0/-13 6 9 0,1
30 5,55 WRA 30 6000 15-19 0/-13 6 9 01
40 9,86 WRA 40 6000 1,6-2,0 0/-16 8 1 01
50 15,41 WRA 50 6000 2,2-2,6 0/-16 8 1 01
60 22,18 WRA 60 6000/7000 2,2-2,6 0/-19 9 13 0,1
Tvrdost povrchu: 56 + 3 HRC Barevny kdd:
Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um

Cerny s bilym pruhem



Kruhové vodici tyce

Ra02 <|7 t,/ 1000
Indukéné I’(alen.e a brousené vodici tyce N —'WRB'—%
z nerezové oceli |

& Yo

X46Cr13

Pramér = Hmotnost Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost Valcovitost Pfimost
vyrobku délka vrstva SHD tolerance hé t1 t2 t3
DIN 1SO15787
mm

5 0,15 WRB 5 6000 05-0,8 0/-8 4 5 0,16

6 022 WRB 6 6000 05-0,8 0/-8 4 6 0,16

8 0,39 WRB 8 6000 0,6-0,9 0/-9 4 6 0,16

10 0,62 WRB 10 6000 0,7-1,0 0/-9 4 6 0,16

12 0,89 WRB 12 6000 08-1.2 0/-11 5 8 0,12

14 1,21 WRB 14 6000 09-13 0/-11 5 8 0,12

15 1,39 WRB 15 6000 1,0-1,4 0/-11 5 8 0,12

16 1,58 WRB 16 6000 1.1-15 0/-11 5 8 0,12

20 2,46 WRB 20 6000 1,2-15 0/-13 6 9 01

25 3,85 WRB 25 6000 1.5-17 0/-13 6 9 0,1

30 5,55 WRB 30 6000 1.5-19 0/-13 6 9 0,1

40 9,86 WRB 40 6000 1,6-2,0 0/-16 8 1 0,1

50 15,41 WRB 50 6000 22-2,6 0/-16 8 11 0,1

60 22,18 WRB 60 6000/7000 22-26 0/-19 9 13 0,1

Tvrdost povrchu: 55+ 3 HRC Barevny kdd:
Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um

Bily s ¢ernym pruhem



Kruhové vodici tyce

Ra02 ﬁ —— | t,/1000
Indukcné kalené a brousené vodici tyce

0
. . - 'WRBV
z nerezové oceli s povrchovou Upravou
tvrdochromem T4 HOM

X46Cr13

Primér = Hmotnost Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost Valcovitost Pfimost
vyrobku délka vrstva SHD tolerance h7 t1 t2 t3
DIN 1SO15787
mm
WRBV 5 6000 )

6 022 WRBV é 6000 05-0,8 0/-12 6 10 0,16
8 0,39 WRBV 8 6000 0,6-0,9 0/-15 /4 10 0,16
10 0,62 WRBV 10 6000 0,7-1,0 0/-15 i 10 0,12
12 0,89 WRBV 12 6000 08-1,2 0/-18 8 12 0,12
14 1,21 WRBV 14 6000 09-1.3 0/-18 8 12 0,12
15 1,39 WRBV 15 6000 1,0-1,4 0/-18 8 12 0,12
16 1,58 WRBV 16 6000 1.1 -1,5 0/-18 8 12 0,12
20 2,46 WRBV 20 6000 1245 0/-21 10 12 0,1
25 3,85 WRBV 25 6000 1.5=17 0/-21 10 12 0,1
30 5.55 WRBV 30 6000 1,5-1,9 0/-21 10 12 0,1
40 9,86 WRBV 40 6000 1,6-2,0 0/-25 12 15 0,1
50 15,41 WRBV 50 6000 2,2-26 0/-25 12 15 0,1
60 22,18 WRBV 60 6000/7000 2,2-2,6 0/-30 15 15 0,1

Tvrdost povrchu: 55+ 3 HRC Barevny kdd:

Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um

Chromova vrstva: min. 10 um Zeleny se zlutym kfizem

Tvrdost chromové vrstvy:  min. 900 HV (0.1



Kruhové vodici tyce

Indukcné kalené a brousené vodici tyce i {—[u/iow
z nerezové oceli palcovych rozméri WRAZ

X90CrMoV18

.

Pramér Prumér Hmotnost Kod Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost  Valcovitost Pfimost
D D vyrobku délka vrstva SHD tolerance
DIN 1SO15787 LLCENE
1/4 6,35 0,25 WRAZ 6 237 0,019-0,031 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0002 0,008
3/8 9,525 0,56 WRAZ 9 237 0,027 -0,039 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0002 0,008
1/2 12,7 0,99 WRAZ 12 237 0,031-0,047 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0003 0,008
5/8 15,875 1,55 WRAZ 15 237 0,043 - 0,059 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0003 0,008
3/4 19,05 2,24 WRAZ 19 237 0,047 - 0,059 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0004 0,008
1 25,4 3,98 WRAZ 25 237 0,059 - 0,066 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0004 0,008
1% 3175 6,21 WRAZ 31 237 0,059-0,074 -0,0005/-0,001 0,0003 0,0004 0,004
1% 38,1 8,94 WRAZ 38 237 0,062 -0,078 -0,0006/-0,0011 0,0003 0,0004 0,004
2 50,8 15,90 WRAZ 50 237 0,086-0,102 -0,0006/-0,0013 0,0003 0,0004 0,004
2% 57,15 20,13 WRAZ 57 237 0,086-0,102 -0,0007/-0,0015 0,0003 0,0005 0,004

Indukcné kalené a brousené vodici tycCe z nerezové oceli palcovych
rozmeéru

X46Cr13
Priimér Primér Hmotnost Kod Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost ~ Valcovitost Pfimost
D D vyrobku ([]€] vrstva SHD tolerance t1 t2 t3
DIN 1SO15787 Trida , L“
inch inch inch
1/4 6,35 025 WRBZ 6 237 0,019-0,031 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0002 0,008
3/8 9,525 0,56 WRBZ 9 237 0,027 - 0,039 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0002 0,008
1/2 12,7 0,99 WRBZ 12 237 0,031-0,047 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0003 0,008
5/8 15,875 1,55 WRBZ 15 237 0,043 - 0,059 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0003 0,008
3/4 19,05 2,24 WRBZ 19 237 0,047 - 0,059 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0004 0,008
1 254 3,98 WRBZ 25 237 0,059 - 0,066 -0,0005/-0,001 0,0002 0,0004 0,008
1% 31,75 6,21 WRBZ 31 237 0,059-0,074 -0,0005/-0,001 0,0003 0,0004 0,004
1% 38,1 8,94 WRBZ 38 237 0,062 -0,078 -0,0006/-0,0011 0,0003 0,0004 0,004
2 50,8 15,90 WRBZ 50 237 0,086 -0,102 -0,0006/-0,0013 0,0003 0,0004 0,004
2% 57,15 20,13 WRBZ 57 237 0,086-0,102 -0,0007/-0,0015 0,0003 0,0005 0,004
Tvrdost povrchu WRAZ: 56 + 3 HRC Barevny kéd:

Tvrdost povrchu WRBZ: 55+ 3 HRC

Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um

WRAZ: Cerny s bilym kfizem WRBZ: Bily s éernym kfizem



Kruhové vodici tyce

R202 —— | /1000 |

Indukéné kalené a brou3ené vodici tyce duté WH

o I R R I S S (R RS e S

Cce0

Vnéjsi Vnitini Hmotno Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost Valcovitost PFimost
prumér prumér st vyrobku délka vrstva SHD tolerance hé tl

DIN ISO15787

12 4 0,79 WH 12 6000 06-13 0/-11 5 8 0,12
14 7 0,91 WH 14 6000 06-13 0/-11 5 8 0,12
16 7 1,28 WH 16 6000 0,6-1,6 0/-11 5 8 0,12
20 14 1,26 WH 20 6000 09-16 0/-13 6 9 0,1
25 15,6 2,35 WH 25 6000 09-18 0/-13 6 9 01
30 18,3 3,48 WH 30 6000 09-2,0 0/-13 6 9 01
40 28 5,03 WH 40 6000 1,5-2,5 0/-16 7 171 0,1
50 29,7 9,97 WH 50 6000 1,5-3,0 0/-16 7 11 0,1
60 36 14,20 WH 60 6000 2,2-3,0 0/-16 8 13 0,1

Indukcné kalené a brousené vodici tyce duté s povrchovou upravou
tvrdochromem

Vnéjsi Vnit¥ni Hmotno Kéd Standardni Prokalena Standardni Kruhovitost Valcovitost Pfimost
priamér pramér st vyrobku délka vrstva SHD tolerance hé tl t2 t3
DIN 1SO15787
‘ Kg/m um ‘ mm/m
12 4 0,79 WHV12 6000 06-13 0/-18 8 12 0,12
14 7 0,91 WHV 14 6000 0,6-1,3 0/-18 8 12 0,12
16 7 1,28 WHV 16 6000 0,6-1,6 0/-18 8 12 0,12
20 14 1,26 WHV 20 6000 09-1,6 0/-21 9 12 0,1
25 15,6 2,35 WHV 25 6000 09-1,8 0/-21 9 12 0,1
30 18,3 3,48 WHV 30 6000 0,9-2,0 0/-21 9 12 0,1
40 28 503 WHV40 6000 1,5-2,5 0/-25 11 15 0,1
50 29,7 9,97 WHV50 6000 1,5-3,0 0/-25 11 15 0,1
60 36 14,20 WHV 60 6000 2,2-3,0 0/-30 12 15 0,1
Tvrdost povrchu: 62 + 2 HRC
Drsnost povrchu: Ra max 0,2 um
Chromova vrstva (WHV): min. 10 um

Tvrdost chromové vrstvy (WHV):  min. 900 HV (0.1



