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Popis vyrobku

LOCTITE® 402™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Kyanoakrylat

Typ chemikalie Ethyl / allyl kyanoakrylat

Vzhled (nevytvrzeny) Prahledna, ¢ird az slamové Zluta kapalina

Slozky Jednoslozkovy
Viskozita Nizka

Vytvrzeni Vihkosti

Aplikace Lepeni

Specifické vyhody e Rychla fixace

e Vynikajici teplotni odolnost
e Vynikajici odolnost vici vihkosti

LOCTITE® 402™ je sekundové lepidlo pro rychlé lepeni Siroké
Skaly materialll, véetné kovl, plastl a elastomer(. LOCTITE®
402™ ma vyte€nou pevnost za tepla a vysokou odolnost vuci
starnuti za tepla, a to na mnoha rozdilnych materialech, v€etné
nerezové oceli. LOCTITE® 402™ je rovnéz vhodny pro lepeni
poréznich materiald, jako je dfevo, papir, kize a textilie.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU

Mérna hmotnost pfi 23 °C 1,1
Viskozita, kuzel & deska, mPa-s (cP):

Smykova rychlost: 3 000 s 110

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Za normalnich podminek spousti proces vytvrzeni atmosféricka
vlihkost. Pfestoze pIné funk&ni pevnosti je dosazeno v relativné
kratkém Case, vytvrzovani pokracuje nejméné 24 hodin, nez je
dosazeno uplné chemické odolnosti.

Rychlost vytvrzeni dle materialu

Rychlost vytvrzeni zavisi na lepeném materialu. Tabulka nize

ukazuje cas fixace, kterého bylo dosaZzeno na rlznych

materialech pfi 22 °C a 50 % reletivni vihkosti. Toto je

definovano jako ¢as dosazeni pevnosti ve smyku 0,1 N/mm? .
Cas fixace, sek.:

Nizkouhlikata ocel (otryskana) 20
Hlinik 5
Nerezova ocel 45
Zinek dichromat 45
Neoprén 5
Pryz, nitrilova 60
ABS 5
PVvC 20
Polykarbonat 5
Fenol 5
Kuaze - teleci 45
Drevo (dub) 45
Drevo (borovice) 30
Drevotfiska 20
Tkanina 30
Papir 10
Balsa 5

Rychlost vytvrzeni dle spary.

Rychlost vytvrzeni zavisi na velikosti spary. V malé spare
vytvrzuje produkt vysokou rychlosti, zvétSovani spary ma za
nasledek snizovani rychlosti vytvrzovani.

Rychlost vytvrzeni dle vihkosti.

Rychlost vytvrzovani zavisi na okolni relativni vlhkosti.
Nejlepsich vysledkli se dosahne pfi relativni vihkosti 50% pfi
teploté 23°C. NizSi vlhkost vede k pomalejSimu vytvrzovani.
VysSSi stupen vihkosti vede k vySSi rychlosti vytvrzovani, ale
muZze mit negativni vliv na kone¢nou pevnost spoje.

Rychlost vytvrzeni dle aktivatoru.

PouZiti aktivatoru na lepeny povrch zvySi rychlost tvrdnuti tam,
kde je z divodu velké spary Eas vytvrzeni nepfijatelné dlouhy.
Avsak toto mlize zplsobit snizeni kone¢né pevnosti lepeného
spoje a doporucuje se proto provedeni zkousky pro ovéreni
vysledku.

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU

Adhezni vlastnosti

Vytvrzeno po dobu 10 sek. pfi 23°C
Pevnost v tahu, ISO 6922:

Buna-N N/mm? 8,6
(psi) (1200)

Vytvrzovano po dobu 72 hodin pfi 23°C
Pevnost v tahu, ISO 6922:
Buna-N N/mm? 9

(psi) (1300)

Pevnost v tahu, ISO 6922:

Ocel (Otryskana) N/mm? 33

(psi) (4 800)
Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Ocel (Otryskana) N/mm? 22
(psi) (3200)
Hlinik (mofeny) N/mm? 20
(psi) (2 900)
Chromatovany pozink N/mm? 4,5
(psi) (650)
ABS N/mm? 8
(psi) (1200)
PVC N/mm? 6
(psi) (870)
Fenol N/mm? 10
(psi) (1500)
Polykarbonat N/mm? 7,6
(psi) (1 100)
Nitril N/mm?2 1,7
(psi) (250)
Neoprén N/mm? 1,3
(psi) (190)
Nerezova ocel N/mm? 17,5

(psi) (2 500)

Pevnost ve smyku, blo¢ek, ISO 13445:

ABS N/mm? 20
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(psi) (2 900)

Polykarbonat N/mm? 13,5
(psi) (2 000)
Fenol N/mm?2 12

(psi) (1800)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI

Vytvrzovano po dobu 1 tyden pfi 23°C / 50% RV

Pevnost ve smyku, ISO 4587 ISO 4587:
nizkouhlikovou oceli (otryskana)

Pevnost za tepla
ZkouSeno pfi teploté
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Nerezova ocel

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
Motorovy olej 40 115 120 130
Bezolovnaty benzin 23 110 110 110
Ethanol 23 100 110 95
Isopropanol 23 115 110 115
Voda 23 75 50 30
Voda/glykol 50/50 23 90 60 40
98% RV 40 50 40 35
95% RV 65 40 25 20
VSEOBECNE INFORMACE
Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v ¢Cisté

kyslikovych a/nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat jako tésnéni chléru ¢i jinych silné
oxidaénich materiala.

Informace pro bezpecné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listu (SDS).

Pokyny pro pouziti
1. Lepené plochy by mély byt Cisté a odmasténé. Vycistéte
vSechny povrchy pomoci vhodného EistiCe Loctite® a
nechte uschnout..

2. Pro zlepSeni vysledkd lepeni na plastech s
nizkympovrchovym napétim pouzijte na lepené plochy
primer

Loctite® 770 nebo 7239. Naneste jednu tenkou vrsvu a
nechte povrch uschnout. Primer pouzivejte jen na tézko
lepitelné materaly..

3. Pokud je tfeba urychlit vytvrzeni, pouZijte vhodny aktivator
LOCTITE®. Naneste aktivator na jednu plochu a lepidlo
na druhou. Pokud pouzivate primer, nedavejte aktivator
na plochu oSetfenou primerem. Nechte aktivator uschnout
a potom dily spojte.

4. Naneste |lepidlo na jeden z Ilepenych povrchu
(nenanasejte lepidlo na aktivovany povrch). K rozetfeni
lepidla nepouzivejte StéteCek, tkaninu ani papir. Béhem
nékolika sekund spojte lepené soucasti k sobé. Soucasti
je tfeba vUCi sobé presné nastavit dfive, nez velmi kratka
doba fixace lepidla zpusobi, Ze lepidlo zacne klast mirny
odpor vici vzajemnému pohybu.

5. Na vytvrzeni pfetokl lepidla je mozné pouzit aktivator
LOCTITE® Nastfikejte nebo nakapejte pfiméfené
mnozstvi aktivatoru na pretok lepidla..

6. Slepeny spoj by mél byt pevné fixovan nebo sevien do
doby, nez je dosazeno doby fixace lepidla.

7. Pred uvedenim slepené sestavy do provozniho zatizeni je
tfeba nechat produkt fadné vytvrdnou pro ziskani piné
pevnosti (typicky 24 az 72 hodin po sestaveni v zavislosti
na velikosti spary, materialu a podminek prostfedi).

Skladovani

Produkt skladujte v neotevfenych origindlnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani: 2 °C az 8 °C. Skladovani pod 2
°C nebo nad 8 °C muze nepfiznivé ovlivnit vlastnosti produktu.
Materidl odebrany z nadoby mlze byt bé&hem pouzivani
kontaminovan. Proto jej nikdy nevracejte do originalniho obalu.
Spolec¢nost Henkel nemuze nést odpovédnost za produkt, ktery
byl kontaminovan nebo skladovan za podminek jinych, nez
vySe uvedenych. Pokud jsou potfebné dalSi informace,
kontaktujte VaSeho mistniho zastupce spolecnosti Henkel.

Produktova speficikace

Technicka data uvedena v tomto dokumentu slouzi jen pro
referenci a nejsou povazovana za urcujici parametry systému
kontroly kvality. UrCujici parametry systému kontroly kvality
jsou uvedeny na zkuSebnim protokolu (Certificate of Analysis).
Pro vice informaci se obratte na zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Schvaleni a certifikace
Pro vice informaci ohledné schvaleni a certifikaci kontaktujte
svého Henkel zastupce.

Rozpéti dat
Zde uvedena data Ize povazovat za typické hodnoty. Hodnoty
se zakladaji na skute€ném méfeni a jsou pravidelné
oveéfovany.

Rozpéti teploty / vlhkosti: 23 °C / 50% relativni vihkosti =
°C /1 50+5% relativni vihkosti

23+2

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil

mm / 25.4 = inches
pum/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib“in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP

Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) véetné doporuceni
pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na naSich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mize mit
fadu raznych aplikaci a ve Vasem prostifedi se mize jednat o aplikace
a pracovni podminky, které jsou mimo nasi kontrolu. Spole€nost
Henkel tedy neruci za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a
podminky, za kterych je pouzivate, ani negarantuje dosazeni Vami
zamySlenych vysledkd. Doporu€ujeme, abyste pfedem provedli
zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi konkrétni
aplikaci. V

esSkera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna
jind pisemna ¢i ustni doporuceni tykajici se dot€eného produktu se
vylu€uje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zpusobila smrt &i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakonl o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS a Henkel France SA, vezméte na
védomi také nasledujici skute¢nost:

Bude-li spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich divodla presto
pohnana k odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zzadném piipadé
neprekroc¢i hodnotu dotéené dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto
prohlaseni o vylouceni odpovédnosti:
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Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) véetné doporuceni
pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na naSich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost Henkel
neruci za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky,
za kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky.
Doporuc¢ujeme, abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti
nasSeho produktu. VeSkera odpovédnost za informace v technickém
listu & za libovolna jind pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se
dotéeného produktu se vyluéuje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné
sjednana, kdy nase nedbalost zplsobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou
odpoveédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakond o odpovédnosti
za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se
pouziva nasledujici odmitnuti:

Veskeré Udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. Nemuizeme pfebirat zodpovédnost za
vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad jejichz postupy nemame
kontrolu. Je plné na zodpovédnosti uzivatele posoudit vhodnost
jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni ucely

a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni
opatteni pro ochranu majetku a osob proti véem rizikiim, ktera mohou
byt spojena s pouzivanim produkt(i a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté zrika primych i
vyplyvajicich zaruk, v€etné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti
pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich
produkti. Spoleénost Henkel zvlasté odmita jakoukoli
zodpovédnost za nasledné nebo nahodné sSkody jakéhokoli
druhu, véetné nahrady skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a slozenich neznamena, Ze tyto
nejsou patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému
budoucimu uZivateli doporuCujeme, aby si pfed sériovym pouzitim
otestoval, zda je pro né&j navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt
muze byt zahrnut v patentech USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych
statech a kdekoli jinde.

Reference 0.0
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